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Packmittel —
Tuben aus Metall und Kunststoff DIN
Tuben aus Metall 5059
Tubenhélse. Tubenschultern Teil 1
Packaging; metal and plastic tubes; metal tubes; tube nozzles, tube shoulders Ersatz fur Ausgabe 04.89
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt firr zylindrische Tuben nach DIN 5061 Teil 1 sowie flr konische Tuben nach
DIN 5078 Teil 1. Sie ist auch fir nicht genormte handelsiibliche Tuben anwendbar.

Zweck dieser Festlegungen ist es, die MaBe des Tubenhalses mit Tubenhalséfinung und
Tubengewinde sowie die Ausflihrung der Tubenschulter anzugeben.
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3 MabBe, Bezeichnung

Der Tubenhals und die Tubenschulter brauchen der bildlichen Darsteliung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe
sind einzuhalten.

3.1 Tubenhalsformen

Form A Tabelle 1: Gewinde
Nenndurchmesser
hy d, d, hy fur Tuben
03 o nach DIN 5061 Teil 1
/‘ ) 8 -0 =0 oder DIN 5078 Teil 1
< & % B M7 3,5 55 11;13,5; 16
== ' M9 55 5,7 16; 19; 22; 25; 28
M11 7 6,4 gg 33; 28;30;32;
Bezeichnung eines Tubenhalses Form A mit dem Ge- 30; 32; 35; 40; 45;
winde d; = M 15 x 1,5 und gerillter Schulterausfih- M15 % 1,5 10 7.9 50; 60
rung (2):
M20X%X1,5 15 8,8 40; 45; 50; 60
Tubenhals DIN 5059 -A-M 15 X 1,5 -2
Form B Tabelle 2: Injektionsspitze
Nenndurchmesser
hy d dy | dy | dg | By | hy far Tuben
A 5 _83 _82 02| +02|+00 nach DIN 5061 Teil 1
! 9 ST ERRIERAER2 oder DIN 5078 Teil 1

7 ‘ M7 1,613,1|5 55|15 11;13,5; 16
v S| ST —7 : ; 19; 22; 25; 28; 30;
2 \ M9 251451655721 | 5558140
19; 22; 25; 28; 30;

M11 2555|6564 21

32;35; 40
Form C Tabelle 3: Kunststoff-Gewindering
Nenndurchmesser
d, ds hy ftir Tuben
5 _82 oo nach DIN 5061 Teil 1
) l 9 ' = oder DIN5078 Teil 1
<l ‘ Mi2x1,25| 65 7.8 gg 25,28, 30, 32;
29: 25: 28: 30; 32
/73 M13Xx 1,25 7.5 7,8 35 40
M15X%x 1,5 7,2 10 30; 35;40; 45




